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偶检定规程》的相关要求，I级廉金属热电偶 1 300℃ 

时的最大允许误差为 5．2。C，从计算结果可以看出， 

测量仪器与热电偶引入的误差并不在同一数量级上。 

因此，笔者认为是否必须使用 0．02级的仪表有待商 

榷。毕竟，一台0．O2级的测量仪表在价格上要比0．1 

级的测量仪表昂贵得多，且按照本规范的要求，对 

箱式电阻炉的校准至少测量5个点，多的需要9个点， 

那么大量购买 0．02级测量仪器将是一笔不小的投 

入；如果用 0．1级的测量仪表完全能够满足测量准 

确度的要求，对于检测机构而言，开展此项目的初 

期投入和后期维护都将降低不少费用。 

4 不确定度的表示 

规范最后要求给出的测量结果不确定度为炉温 

均匀度的不确定度，通过大量实际工作和与客户的 

沟通、联系发现，对于电阻炉的用户而言，他们更 

慈上海计量测试 

关注的，或者说对平时实验影响最关键的参数是炉 

温偏差这一参量，即箱式电阻炉达到热稳定状态时， 

测温区内各个测温点在规定时间内，测得的最高、 

最低实际温度分别与标称温度的上、下偏差，因此， 

笔者认为在校准结果中，给出炉温偏差的测量结果 

不确定度，对于用户而言更具有参考实用价值。 

5 结语 

综上所述，本文针对 JJF 1376—2012中引用文献 

及术语 、测温点的布置、标准器的选择、不确定度 

的表示等方面在实际运用中可能存在的问题阐明了 

自己的观点，并提出改进建议，供同行商榷。 
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2 主要技术要求的检定或校准方法 

2．1 锥形测头和 V形测头尺寸的检定或校准 (以下 

统称检定) 

在万能工具显微镜上，采用影像法直接测量。 

2．2 测微头的示值误差的检定 

将螺纹千分尺的锥形测头和 V形测头分别换上 

半径为 20 mm的球面测头和平面测头，然后用 5等 

量块与外径千分尺相同的方法，直接检定或校准。 

受检点的尺寸 (mm)：A+5．12；A+10．24；A+15．36； 

A+21．5；A+25。A为受检螺纹千分尺的测量下限。 

2．3 校对用量杆工作尺寸偏差的检定 

在立式光学计上，用直径为 3．177 mill的三针 

和4等量块借助槽规以比较法检定或校准。检定时， 

先在立式光学计上安装直径为 8 mill的平面测帽，将 

槽宽为 (8．68±0．004)mm的槽规安置在光学计的工 

作台上，再将三针放在槽规的槽中，调整光学计至 

适当高度，然后在平面测帽和三针之间放入尺寸为 

校对用量杆工作尺寸的量块，如图2(a)所示。这时 

应使光学计的示值位于零位。取下量块换上校对用 

量杆，如图2(b)所示，并读取光学计的示值。校对 

用量杆工作尺寸偏差为光学计的示值与量块的尺寸 

偏差之和。 

2．4 螺纹千分尺示值误差的检定 

螺纹千分尺示值误差的检定有两种方法，根据 

设备配置的情况可自行选择方法。 

2．4．1 用专用螺纹量规检定 

采用符合校对用螺纹量规准确度要求的专用螺 

(a) (b) 

图2 比较法检定示意 

纹量规作为标准，选用螺纹千分尺测量上限位置对 

示值误差进行检定。检定时，V形测头应转 180。， 

取两次读数的平均值确定零位及螺纹中径值。测量 

值与螺纹量规中径实际值之差即为螺纹千分尺示值 

误差。 

2．4．2 用校对用量杆检定 

用与被检螺纹千分尺测量下限及测量上限尺寸 

相同的两个校对用量杆，以每对测头分别对螺纹千 

分尺示值进行检定。检定时，V形测头应转 180。， 

取两次读数的平均值，零位及检定的上限值与尺寸 

和测量上限相同的校对用量杆的实际值之差即为螺 

纹千分尺示值误差。 


